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Основной задачей при разработке летательных аппаратов является увеличение соотношения полезной нагрузки к весу летательного аппарата. Лазерная сварка позволяет до 18% снизить вес корпуса, счет отказа от клёпанных соединений. Прочность лазерных сварных соединений алюминиевых сплавов системы Al-Cu-Mg составляет 61-90 % от прочности основного сплава. Было установлено, что лазерная сварка приводит к кардинальному изменению морфологии и фазового состава и тем самым, механических свойств сварного шва. Целью данной работы является  получение высокопрочных лазерных сварных соединений алюминиевого сплава Д16Т системы Al-Cu-Mg за счет изучения, фазового состава лазерных сварных соединений до и после термообработки. Оптимальная термическая обработки позволяет получить образец в котором предел прочности, предел текучести и относительное удлинение сварного шва и основного сплава составляют 99, 98 и 95 % соответственно  от исходного сплава. 
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Дифрактограммы (на просвет)  образца со сварным соединением без ТО (a), и образца после закалки  (b) 
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